A magyarorszagi hoszivattyugyartas jelene

»Hazank a 2019. december 13-ai Eurépai Tanacs iilésén a 2050-es klimasemlegesség mellett szavazott - Magyarorszag
2050-re klimasemlegességet céloz meg, azaz az UHG kibocsatasok és nyelék egyensulyat. Alapelvek: Az UHG kibocsa-
tasokat 1990-hez képest 95%-kal tervezziik csokkenteni 2050-ig. A fennmarado 5% megkdtése: nyelokapacitasok fej-
lesztése (erdészet) révén valosulhat meg. Mindennek a begsiilt koltsége 2050-ig dsszesen kb. 50 ezer milliard Ft,

vagyis 30 évre éves szinten a GDP 2-2,5%-a'.”

»A hoszivattyuk szamat és kapacitdsat a jelenlegi tobb
mint nyolcszorosara noveljitk 2030-ig (NES). Hazank
geoldgiai adottsagaira tekintettel a cél a geotermikus
héenergia-potencial kiaknazasa, melynek egyik legigére-
tesebb eszkoze a hdszivattyd. A MEKH tajékoztatdsa sze-
rint a PV elterjedése mellett jelenleg a hdszivattyus szeg-
mens novekszik a legdinamikusabban a lakossagi szek-
torban: hdszivattyuval 12 ezer, napelemes rendszerrel 31
ezer haztartas rendelkezett 2018-ban. Célunk, hogy 6sz-
tonozzik a helyi hiités-fiitésben a hészivattytk haszna-
latdnak terjedését” — olvashaté a TNM-rendeletben.

A hészivattyuzas teriiletén mindannyiunk érdeke, a
népgazdasagi érdekkel dsszhangban, a magyarorszagi
hészivattytagyartds megvalositasa. Ez két aton mehet
végbe:

Multinaciondlis cégek teremtenek Magyarorszagon
gyartokapacitast, és elviszik a hozzdadott érték nagy
részét. Ez nem a lehet6 legnagyobb iizlet az orszagnak.

A masik lehetéség az 6nallo fejlesztés, szem el6tt tartva
azt a tényt, hogy lehetdleg hatékonysagban, valamint a
hazai geotermikus adottsagaink optimalis kihasznalasa-
val el6zziik meg a versenytarsakat.

Mi, a Geowatt Kft. fejleszt6i ezt a célt tiiztiik magunk
elé, és nagy munkaval, agy hiszem ezt sikeriilt megvald-
sitanunk. Az elmult 10 évben bizonyitottak hdszivattyu-
ink. Folyamatos fejlesztémunkaval 4j tipusokat fejlesz-
tettiink, noveltiik a hészivattytink szabalyzo6 rendszeré-
nek komfortjat, és a megvalosult fejlesztésiink lehet6vé
tette a burkolatok, tartoszerkezetek fejlesztését, ami
jelenleg is folyamatban van.

Ezt alehetdséget, hogy magas hatékonysagu, 6nalléan
fejlesztett gépcsaladok haromdimenzios tervei, részletes
dokumentumai, szerelési technolégidi allnak rendelke-
zésre, és van egy team, amely a sziikséges folyamatos fej-
lesztési igényt ki tudja elégiteni, igy a hozzdadott érték
Magyarorszagon marad, mindenképp célszert kihasz-
nalni.

Egy olyan magyarorszagi fejlesztés és gyartas, amely
tobbet tud adni a versenytarsaknal, az exportra is jo esé-
lyekkel palyazik.

A Vaporline hészivattyikbdl 2010-t6l gyartott, beépi-
tett 6 MW koriili flitési teljesitmény meglehetdsen sze-
rény teljesitmény, de a meglehetdsen szerény forrasokkal
ezt a komoly piacképes fejlesztést, kisszérids gyartasi
helyet, tesztberendezést 1étrehozni, és a kiilf6ldi konku-
rens gyartok mellett megmaradni a piacon nem volt, és
jelenleg sem konnyt feladat.

2016-ban dontottiink, hogy egy ujabb szintre szeret-
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nénk 1épnia hdszivattydink fejlesztésében és ezzel egyiitt
egy nagyobb gyartasi kapacitas és nagyobb piaci részese-
dés lehetéségét megteremteni. Palyazatot adtunk be a
termelési kapacitasunk bévitésére (GINOP 1.2.1-16),
melyet a cégiink megnyert. 2019 majusdra a fejlesztési
projekt sikeresen befejez6dott.

A cégegy Békéscsaba kiilteriileti telephelyen mtikodik.
A rendelkezésre all6 teriilet jelenleg 6500 m2. A fejlesztés
elott a teriileten harom kiilonallo téglaépiilet volt ssze-
sen 480 m? alapteriilettel. Ezeken beliil volt taldlhaté a
szerelémiihely a tesztberendezéssel, irodakkal, hegesztd
és lakatosmihely, valamint egy kiilonallo épiiletben a
raktar.

A fejlesztési elképzelés alapja az volt, hogy a hészivaty-
tyak burkolatanak és tartdszerkezetének fejlesztését,
gyartasat vegyiik sajat kezlinkbe, hiszen a burkolat és tar-
toszerkezet megfeleld kialakitasa a hészivattyik alkal-
mazhatdsagat (helykihaszndlds, hanghatas, tartdssag,
kiépitési koltségek, megjelenés stb.) jelentésen befolya-
sol6 tényezd.

Emellett természetesen a szerelési kapacitas, ezzel 6ssz-
hangban a szerelési tér novelésére is torekedtiink.

A fejlesztés alapkove egy 410 m? alapteriiletd csarnok
kiépitése volt (1. kép), amely szervesen kapcsolddik a mar
meglévd 240 m?-es épiilethez, az abban 1év6 szerelScsar-
nokhoz és tesztberendezéshez.

Ahészigetelt szerel6csarnok beton pillérekre épiilt fém
tetdszerkezettel és 120mm fal és tet6panelekkel. A szere-
l6csarnok 50%-aban a szinterezé iizem épiilt ki a kar-
mentd akndval. A masik felében a lemeziizem, valamint
a szerel6csarnok bévités kapott helyet.

Az elektromos energia ellatashoz 25 kW teljesitményt
napelem keriiltkiépitésre a csarnok tet6zetén, a déli olda-
lon.

A szdmitdsok szerint ez a teljesitmény nagyrészben biz-
tositja a szinterezd iizem évi energiaelldtdsdt, igy a tech-
nolégiai fiitésre is alkalmazott hészivattyis rendszerrel
egyiitt jelentds CO,-kibocsdjtds-csokkentést tudunk esz-
kézolni, a hészivattyik gydrtdsakor.

A burkolatok gyartasdhoz harom meghatarozé gépi
berendezést telepitettiink a csarnokba:

« CNC finomsugaras plazmavago.

« CNC ¢lhajlito.
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1. kép. Az Gj csarnoképiilet

« Nanotechnolégids lemez el6készitésen alapul6 szin-
terezd lizem.

* A gépi berendezések miikddéséhez, valamint a bur-
kolatszereléshez azonban sajat er6bdl tobb kisegité rend-
szer kiépitésére volt sziikség, amelyet a palydzat nem tar-
talmazhatott.

o Az elektromos kapacitas bovitéséhez trafocserét kel-
lett végrehajtani és ki kellett épiteni a belsd elektromos
hélézatot, valamint villimvédelmet.

« Ki kellett épiteni a levegd rendszert, amelyhez hiitve-
szaritoval egybeépitett légkompresszor keriilt beszerzés-
re és beépitésre.

« Ki kellett épiteni a vizellaté rendszert a festétizem-
hez.

« A vékonylemezes hegesztéshez AWT hegeszt6, mobil
ponthegeszt6 és csaphegeszt6 berendezés kertilt beszer-
zésre.

Finomsugaras plazmavagé

A burkolat és tartoszerkezet 1-2 mm vastagsagu acél-,
illetve alulemezeinek kivagasahoz Baykal BPS 1503 HPR
130XD plazmavagogép (2. kép) keriilt beszerzésre True
Hole" technolégiéval és automata gézadagoléval szerel-
ten.

Ezen technoldgiaval a szamitégépen megtervezett
lemezburkolatok kiszabasa gyorsan és precizen megtor-
ténik.

A finomsugaras — mas néven precizids — plazmavagas
0,5-38 mm vastagsagi tartomdanyban tud dolgozni 0,01
mm pozicionaldsi pontossag mellett. A normalsugaras
plazmavagotol eltérden, a vagasi mindség javitasa és a
vagasi sebesség novelése érdekében a stritett levegd mel-
lett mas gazokat is hasznal a vagashoz, ezek pl. oxigén,
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2. kép. Baykal BPS 1503 HPR 130XD CNC finomsugaras plazmavéagé

nitrogén és egyéb kevert gazok. A gazokat automata gaz-
konzol szabalyozza, ami szintén hozzdjarul a termelé-
kenységnovekedéséhez és a plazmakezel6 esetleges hibas
beallitasa miatti selejt elkeriiléséhez.

True Hole technol6gia

A Hypertherm SureCut™ technoldgidjanak részeként
az acélhoz szabadalmaztatott True Hole  technolégia
lényegesen jobb lyukmindséget eredményez, mint ami
kordbban lehetséges volt plazma felhasznalasaval.
Kizarélag a Hypertherm HPRXD' és XPR" automata géz
plazmarendszereivel egyiitt hasznalhato.

CNC élhajlité

A CNC plazmavagéval méretre szabott lemezek
meéretre hajlitaiséhoz Baykal gyartmanya APHS 26090
tipust, négytengelyes CNC hidraulikus élhajlité gép (3.
kép)allrendelkezésre. Az élhajlitd szoftverelehetvé tette
a fejlesztémérnok szamara, hogy olyan burkolattervet
készitsen, amely a rendelkezésre allg, vagy beszerezhet6
hajlité szerszamokkal koltséghatékonyan kivitelezhetd
és a tamasztott igényeknek megfeleld.

3. kép. APHS 26090 tipust, négytengelyes CNC hidraulikus élhajlité

Szinterez6 iizem

Cégiinknél épiilt szinterezd tizem (4. kép), alegmoder-
nebb innovativ eljarassal jott 1étre. A kornyezetbarat
szinterez6 berendezésiink nanotechnolégiara épiilé
harom elékezel6 kabinbol all. Az el6kezeld elsd fazisa a
cirkdnium alapu zsirtalanitas és rétegképzés, melynek
alapvetdé vegyszere a Dexbond SZR 500 EH. Mdsodik
generacios, nanotechnoldgian alapuld foszfat, mérgezé
szerves anyag- és mérgezd nehézfémmentes termék.

A masodik kabinban a tisztavizes oblités, és utdina az RO
vizes 0blités megyvégbe. A harmadikkabinban megyvégbe
a passzivalas a szilanalapt konverzids rétegképzéssel.

Ez az 4j technoldgia ultravékony, egyenletes konverzi-



5. kép. A fest6kabin és kemence

s réteget hoz létre a feliileten. A vizszarité kemencében
torténik a munkadarabok vizmentesitése, szaritdsa.
Ezutan egy porszdré kabinba kertilnek a festend6 alkat-
részek, aholegy Gema Optilex 2. B tipusti szordpisztollyal
keriil a feltiletre a festék. A pisztolybdl kidramlé festék a
benne 1évé fesziiltség és elektrdda segitségével elektrosz-
tatikusan toltédik fel, igy a por a munkadarab feliiletén
megtapad és egy sima feliilet képzddik. A kemencében
torténd szaritas héfoka 180-200 °C (5. kép).

Ezzel a korszerii technoldgidval kérnyezetbardt modon,
kivilo minéségben készithetd esztétikus és id6tallo festék-
bevonat acél- és alulemezeken egyardant. A zsirtalanité kad
héfoka optimalisan 45 °C, amelyet zdrt szondds hdszivaty-
tytis rendszerrel biztositunk, igy noveljiik a gydrtds koz-
beni meguijulo energia tartalmat.

A hoszivattyu-fejlesztés

Az elkésziilt beruhdzasra és a mikodésbe hozott gépi
berendezéseinkre alapozva, kidolgoztuk a tovabblépést a
hészivattydink (6. kép) konstrukcidjaban. A 6 cél az
alkalmazhatdsag, a helyigény csokkentése, hatékonysag,
megjelenés, akonnyebb gyarthatdsag, szerelhet6ség, kar-
bantarthat6sag novelése volt.

Ez ujfent hatalmas munkat kivan t6liink, hiszen a
hészivattytink csérendszerét is teljesen ujra kellett ter-
vezni a burkolatok és tartoszerkezetek tervei mellett.

Emellett komoly gondot forditottunk a beépitett sza-
balyzérendszerre, a tavolsagi elérhetdségre.

Ez alapjan a VAPORLINE hészivattytuk integralha-
tok az intelligens otthoni rendszerekbe kozponti épii-
letfeliigyeleti rendszerek és intelligens halozati feliiletek
révén. Minden Vaporline hészivattyu alaptartozéka az
internet-modem, amelyen keresztiil a felhasznald
vezérelheti hdszivattyujat PC-n, tablagépen vagy okos-
telefonon keresztiil otthonrél vagy a vilag barmely
pontjarol.

Természetesen az Gj konstrukcié megjelenik a csaladi-
hazas hdszivattytuinkban is (7. kép), a fentebb vazolt
elveknek megfelelGen.

6. kép. A nagy teljesitményii hészivattydink.3
Romadniai exportra késziilé Vaporline GBI62-HACW uj fejlesztésii hdszivattyuk

7. kép. Uj fejlesztés(i Vaporline GBI18-HACW hészivattyu*

A Vaporline hdszivattyuk elényei 6sszefoglalva

« A stabil és magas SCOP.

» Nagy teljesitmény(i (high efficiency) és korszerii
kompresszorok.

« Hatékony EVI (Enhanced Vapor Inject) korfolyamat
alkalmazdsa folyadék-viz hészivattyik esetében.

« Optimalizalt miikodés és szabalyozas a nagyméretii
elparologtatoknak, a kondenzatoroknak, az elektroni-
kus expanzids szelepnek és a mindségi alkatrészeknek
koszonhetden.

« Stabil korfolyamat, és az egész mikodési tartomany-
ban hatékony miikodés a ,,toltetvandorlas” kiegyenlitése
miatt.

« A lehet6 legnagyobb energiakoltség-megtakaritas és
karosanyag-kibocsajtas-csokkenés.

Reméljiik, hogy fejlesztési eréfeszitéseink nem hidba-
valdak, megrendeldink kore béviilni fog, és a tovabbiak-
ban jelentdsebben hozzdjarulhatunk a hdszivattyakiran-
ti varhato kereslet kielégitéséhez mind Magyarorszagon,
mind a kérnyez6 orszagokban.

Fodor Zoltan
fejlesztémérnok
Geowatt Kft.

3www.geowatthu

4www.geowatthu
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